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西藏拆芯机价格

发布日期: 2025-09-19 | 阅读量: 64

换热器管束抽装机使用时要装管束，将行车移到设备后端，将两辆小车放在相对于管束中部
和后部的位置。将管束挂在管束抽油器上，将管束后的法兰放在第二辆车上，将管束前的法兰放
在驾驶前挂板后面，并操作丝杠按钮，使丝杠前端与管束法兰接触并停止。吊装管束抽装机，使
管束抽装机前端靠近换热器外壳法兰。根据法兰厚度，控制夹紧送按钮，使夹紧油缸伸出。操纵
左、右下按钮，两侧平衡缸伸出，然后用螺栓将平衡缸前端的钢缆与换热器外壳法兰连接。树形
象，提升公司竞争——腾亚机械。西藏拆芯机价格

换热器管束抽芯机厂家在施工时要注意采取工期保证措施：1.组织专业技术性强、素质高的
工人进行施工，保持施工人员的相对固定，不因节假日或农忙季节而导致劳动力缺乏，保证劳动
力充足。2.配备先进的、适用的、完好的、充足的施工机具，合理使用并加强维护保养，提高机
具的使用效率，确保工程进度。3.精心组织施工，穿插作业，抓住重点部位，组织内部各工种平
行流水作业，抽调人员和设备，加强工程施工力量，有条件地组织双班组作业和加班作业，确保
工程进度。河北换热器管束抽装机厂家腾亚机械欢迎各界朋友光临考察指导！
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换热器管束抽装机使用时要拆除管束，按下行车返回按钮，将管束拖出。当管束被拖出约2/3
时，将小车放在管束中间的隔板下，调整螺栓，使小车能够支撑管束。按下行车拖出按钮，管束
继续拖出，当管束还剩150mm停止拖动左右不被拖出。这时，放松夹紧油缸。通过左右平衡油缸
调整接管高度，使其与管束外壳下端基本齐平或略低，然后将第二辆车放在接管后面，调整第二
辆车的高度，使其与接管表面齐平或略低。按下夹紧按钮，夹紧热交换器外壳。按下行车返回按
钮，管束被整体拖出换热器，并通过接手落在第二辆车上，并与车一起平衡位置后停车。按下夹
紧输送按钮，使抽装机与热交换器外壳法兰分离约束，按左按、当管束抽装机与换热器分离时，
右侧降按钮，使钢缆松动，然后拆除钢缆。切断管束抽装机电源，将管束抽装机装机和管束，拆
除管束。

换热器管束抽装机前要检查吊车支腿不要支在地沟或阴井边上，而且支腿下面必须加垫枕木，严
禁直接将吊车支腿支在水泥地坪上。吊装过程中，吊车旋转半径及作业的工作半径之内拉警戒绳，
无关人员严禁进入，起重吊装人员在指挥时严禁站立于起重臂下，只能站立于两侧驾驶员能够看
到指挥手势的地方。在吊装之前管工班组与起重班组配合协调，起重班组指定一个指挥人员，指
挥人员对驾驶员进行二次的安全技术交底在吊装过程中只能听从指定指挥人员的指挥手势，吊装
过程，吊钩下面严紧站人，吊装作业区域拉警界绳，与施工作业无关人员严紧入内。腾亚机械全
心全意的为广大消费者服务！
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换热器管束抽装机使用时要拆除管束，按下夹紧按钮，使管束抽装机与热交换器外的法兰紧
紧压在一起，然后驱动行车，到达前端。在管束后部组装初拉梁，并通过初拉钢缆连接。按下行
车返回按钮，行车通过初拉梁将管束拖出，拖出的距离尽可能大。拆除初拉梁钢缆，并用二次拉
钢缆将管束法兰捆绑。按下行车返回按钮，将管束拖出。当管束被拖到行车上的挂板上，可以放
置在管束法兰下方时，拆除第二根钢缆，将行车前方移至挂板挂管束法兰。按挂板上升按钮，挂
板上升，挂板上升的高度以不碰管束为准。潍坊腾亚机械制造有限公司本着科学发展观的理念，
实施人强企强的战略计划。广东换热器管束抽装机租赁

诚信品质，精彩世界——腾亚机械。西藏拆芯机价格

换热器抽芯维修前要做的技术资料的准备：施工前由技术人员熟悉施工图纸，认真编制化热
器抽芯机施工方案，并向班组交底。按施工总进度计划编制换热器器抽芯施工进度计划，施工机
具计划和劳动力进度计划。按施工方案的要求，在施工区域安放配电箱，设置氧气、乙炔笼等，
所有计量器具应有计量标识经校验合格且在有效期内。确保吊车进退场道路畅通，用电接到使用
地点，掌握施工过程中的重点与难点及关键工序的质量控制，以确保换热器管束抽装机的施工能
够高效完成。西藏拆芯机价格

潍坊腾亚机械制造有限公司在同行业领域中，一直处在一个不断锐意进取，不断制造创新的
市场高度，多年以来致力于发展富有创新价值理念的产品标准，在山东省等地区的机械及行业设
备中始终保持良好的商业口碑，成绩让我们喜悦，但不会让我们止步，残酷的市场磨炼了我们坚
强不屈的意志，和谐温馨的工作环境，富有营养的公司土壤滋养着我们不断开拓创新，勇于进取
的无限潜力，潍坊腾亚机械供应携手大家一起走向共同辉煌的未来，回首过去，我们不会因为取
得了一点点成绩而沾沾自喜，相反的是面对竞争越来越激烈的市场氛围，我们更要明确自己的不
足，做好迎接新挑战的准备，要不畏困难，激流勇进，以一个更崭新的精神面貌迎接大家，共同
走向辉煌回来！


